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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Vorrichtung zur elasttschen Lagerung von Maschlnen odor Maschinenteilen 

Bei dieser Vorrichtung zur elastischen Lagerung von 
Maschinen Oder Maschinenteilen ist ein inneres Befestigungs- 
teil (4, 4a, 4b) mit einem SuBeren Ger&use (8, 8a, 8b) Qber 
einen dazwischen unter Vorsparmung angeordneten Gummi- 
kdrper (6, 6a, 6b) kraftschlussig verbunden. Urn die dabei 
aufnehmbaren axialen und tangentialen Krdfte zu vergrfiBem 
und die Fertigungskosten durch Verdnderung der Toleranzen 
zu verringem, weist der Gummikdrper (6, 6a, 6b) an seiner 
dem Befestigungsteil (4, 4a, 4b) und/oder dem GehSuse (8, 
8a, 8b) zugewandten Fiache mindestens einen Nocken (7 , 7a. 
7b) auf , der bedarfswelse unter Vorspannung In eine entspre- 
chendo Vertiefung (9, 9a, 9b) des BefestigungsteUes (4, 4a, 
4b) und/oder des Gehftuses (8, 8a, 8b) ragt (31 08 701 ) 
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Patentanspruche 

1J Vorrichtung zur elastischen Lagerung von Maschinen 
oder Maschi nenteil en , bei spiel swei se Achslenkorn 
von Kraf tf ahrzeugen, bestehend aus einem inneren 
Befestigungsteil, einem dasselbe unter Bildung 
eines Zwi schenraumes umschl i eBenden Gehause und 
einem unter Vorspannung in den Zwischenraum einge- 
setzten Gummikbrper, der das Bef estigungstei 1 
elastisch mit dem Gehause verbindet, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB der Gummikbrper (6, 6a, 6b) an seiner mit dem 
Befestigungsteil (4, 4a, 4b) und/oder dem Gehause 
(8, 8a, 8b) zusammenwirkenden Flache mindestens 
einen Nocken (7, 7a, 7b) tragt und das Befestigungs- 
teil (4, 4a, 4b) und/oder das Gehause (6, 6a, 6b) 
mindestens eine der Grundflache des Nockens (7,7a, 
7b) entsprechende und denselben aufnehmende Ver- 
tiefung (9, 9a, 9b) aufweist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB der Nocken (7, 7a, 7b) einstUckig mit dem Gummi- 
kbrper (6, 6a, 6b) ausgebildet 1st. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Vertiefung (9,9a) al s durchgehende Offnung 
ausgebildet ist. 

4. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspr. 1-3, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB der Gummikbrper (6, 6a, 6b) mehrere Nocken 
(7, 7a, 7b) und das Befestigungsteil (4, 4a, 4b) 
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und/oder das Gehause (8, 8a, 8b) mehrere Ver- 
tiefungen (9, 9a, 9b) aufweist, die gleichmaBig 
iiber die zusammenwi rkenden Flachen verteilt an- 
geordnet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Nocken (7, 7a, 7b) und die Vertiefungen 
(9, 9a, 9b) mindestens in zwei Reihen angeordnet 
sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Nocken 7,7a, 7b) und die Vertiefungen 
(9,9a, 9b) einer Reihe gegenuber der benachbarten 
Reihe versetzt angeordnet sind. 

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspr. 4-6, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Nocken (7b) und die Vertiefungen (9b) 
s'agezahnartigen Querschnitt aufweisen und als in 
axialer Richtung verlaufende Rippen bzw. Rillen 
ausgebildet sind. 

Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet , 

daB sich die Nocken (7b) und die Vertiefungen (9b) 
annahernd Uber die gesamte Lange des Gummi kdrpers 
(6b) und des Bef es t i gungstei 1 es (4b) und/oder 
Gehauses (8b) erstrecken. 

Vorrichtung nach Anspruch 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Nocken (7b) unter Vorspannung in die Ver- 
tiefungen (9b) einrastbar sind. 


3108701 


-3' 
— an— - 

10. Vorrichtung nach mindestens einem der Ansprliche 
4-9, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB der Gummikorper (6b) rota t lonssynuno Iri sch 
5 ausgebildet ist. 

11. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 
1-10, 

dadurch gekennzeichnet , 
10 daB der Gummikorper (6,6b) mi t dem Bef esti gungs- 

teil (4,4b) oder dem Gehause durch Vul kani sation 
verbunden ist. 

12. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 

15 1 - 11, 

dadurch gekennzeichnet, 

daB das Bef esti gungs tell (4, 4a, 4b) und das Ge- 
hause (8, 8a, 8b) hlilsenartig ausgebildet sind und 
der Gummikorper (6, 6a, 6b) ringformigen Querschnitt 
20 aufweist. 

13. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 
1 - 12, 

dadurch gekennzeichnet, 
25 daB das Bef estigungstei 1 und/oder Gehause (8) aus 

Kunststoff gebildet ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzei chnet , 

30 daB das Gehause (8) an seiner AuBenflache 

Vorspriinge (14) aufweist, die mit Ausnehmungen 
(15) eines Rahmenteiles (3) oder dgl . zusammen- 
wirken. 
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Vorrichtung zur elastischen Lagerung von Maschinen 
o der Maschinenteilen 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zur 
elastischen Lagerung von Maschinen oder Maschinen- 
teilen, beispiel sweise Achslenkern von Kraf tf ahrzeugen , 
bestehend aus einem inneren Befestigungsteil, einem 
5 dasselbe unter Bildung eines Zwi schenraumes ura- 

schlieSenden Gehause und einem unter Vorspannung in 
den Zwi schenraum eingesetzten Gummi korper , der das 
Befestigungsteil elastisch mit dem Gehause verbindet. 

10 Zur elastischen Lagerung von Achslenkern von Kraft- 
fahrzeugen ist eine Vorrichtung bekannt, die aus 
einem als Hlilse oder Zapfen ausgebi 1 deten metallischen 
Befestigungsteil besteht, das unter Bildung eines 
ringformigen Zwi schenraumes von einem metallischen 

15 Gehause umschlossen ist. Das Gehause ist entweder 
direkt durch den Achslenker oder eine getrennte, 
in den Achslenker einsetzbare Hulse gebildet. In 
den ringformigen Zwi schenraum ist ein ebenfalls ring- 
formiger Gummi korper eingesetzt, der das Bef est i gungs- 

20 teil elastisch mit dem Gehause verbindet. Der ring- 
fbrmige Gummikorper kann, wenn das Befestigungsteil 
und das Gehause nicht sperrig sind, ohne weiteres 
durch Vul kani sation mit denselben verbunden sein. 
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1st beispielsweise das Gehause ein groBes sperriges 
Teil bzw. mit einem solchen Teil verbunden, ist das 
Anvul kanisieren des Gummi korpers entweder unmbglich 
oder zumindest schwierig und teuer, da eine kom- 
5 plizierte, druckdichte Form erforderlich ist. In 
diesem Fall wird der Gummikorper nur mit dem Be- 
f esti gungstei 1 durch Vul kani sati on verbunden und 
dann unter Vorspannung in das Gehause eingesetzt, 
in dem er nur durch Haftreibung gehalten ist. FUr 

10 eine sichere Montage einer ein hiil senarti ges , metal- 
lisches Gehause aufweisenden Lagervorr i chtung , bei- 
spielsweise in einem Achslenker, muB die das Gehause 
aufnehmende Bohrung gl att und mit engen Toleranzen 
hergestellt sein. Dies erfordert nicht nur hohe 

15 Fertigungskosten , sondern ftir die Montage sind auch 

groBe Krafte erforderlich. Wenn das Gehause an seiner 
mit dem Gummikorper zusammenwi rkenden FVache glatt ist 
- das Gehause kann bei spi el swei se zur Gewichtsein- 
sparung aus Kunststoff gefertigt sein - reicht die 

20 durch die Reibung erzielbare Haftung des Gummikorpers 
vielfach nicht aus, urn die auftretende Belastung 
auf zunehmen . 

Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, 
25 eine Vorrichtung zur Lagerung von Maschinen oder 
Maschinenteil en der eingangs beschr iebenen Art so 
auszubilden, daB bei geringstem Aufwand eine dauer- 
hafte, sichere Verbindung, die die auftretende Be- 
lastung aufnehmen kann, zwischen dem Gummikorper und 
30 dem Bef esti gungstei 1 und/oder dem Gehause erreicht 
wird. 

Zur Losung dieser Aufgabe wird nach der Erfindung ; 

i 
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vorgeschl agen , daB der Gummi korper an seiner . mit 
dem Bef estigungstei 1 und/oder dem Gehause zusammen- 
wirkenden Flache mindestens einen Nocken tragt und 
das Bef est igungsteil und/oder das Gehause mindestens 
eine der Grundflache des Nockens entsprechende und 
denselben aufnehmende Vertiefung aufweist. 
Durch den in die Vertiefung des Bef esti gungs tei 1 es 
und/oder des GehHuses ragenden Nocken des Gummi- 
kbrpers wird eine kraft- und f ormschl uss i ge Verbin- 
dung erzielt, wobei durch die Wahl der Anzahl der 
Nocken und der damit zusammenwi rkenden Vertiefungen 
eine einfache Anpassung an die jeweils auftretende 
Belastung mbglich ist. Diese kraft- und form- 
schliissige Verbindung gestattet es, das Bef es t i gungs- 
teil und/oder das Gehause aus Grunden der Gewichts- 
einsparung und des Korrosi onsschutzes aus Kunststoff 
herzustel 1 en , ohne daB dadurch die auf zunehmende 
Belastung nennenswert beei ntrachti gt wird* Die Nocken 
und die Vertiefungen lassen es weiterhin zu , daB die 
Fertigungstoleranzen von Gummi korper. Be f esti gungs - 
teil und/oder Gehause groBer gewahlt werden konnen , 
was den Herstell ungsaufwand erheblich verringert und 
dennoch die gewunschte Belastung gewahrl ei stet . 

Weitere Ei nzel hei ten , Merkmale und Vorteile der Er- 
findung werden nachfolgend anhand in einer Zeichnung 
dargestellter Ausf Uhrungsbei spieH e naher erlautert. 
Dabei zeigen 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine erf indungsgemaBe 
Vorrichtung, 

Fig. 2 eine weitere Ausbildung einer Vorrichtung, 
bei der Gummikbrper sowohl mit dem Be- 
f estigungstei 1 als auch mit dem GehSuse 
erf indungsgemaB verbunden ist, 
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Fig. 3 einen Halbschnitt durch ein besonders 
ausgebildetes Gehause, 

Fig 4 einen Halbschnitt durch einen mit dera 
Gehause der Fig. 3 zusammenwi rkenden 
Gummikorper und 


Fig. 5 


eine weitere Ausbildung eines Gummi korpers 
und eines Gehauses. 


Die in der Fig. 1 der Zeichnung dargestellte Vor- 
richtung 1 dient zur elastischen Lagerung eines nur 
angedeuteten Achslenkers 2 an einem Rahrnenteil 3 und 
besteht in diesem Ausfuhrungsbeispiel aus einem als 
15 HUlse ausgebildeten metallischen Bef esti gungsteil 4 
' das in an sich bekannter Weise .ittels einer Schr.ub. 
5 in das Rahrnenteil 3 drehfest eingespannt ist. Das 
Befestigungsteil 4 ist in, vorliegenden Beispiel an 
seiner Mantelflache mit einer umlaufenden, wulst- 
20 artigen VerstSrkung versehen und tragt einen ring- 
formigen, an den Stirnflachen konisch geformten 
Gummik'drper 6, der mit dem hUl senf ormi gen Befestigungs- 
teil 4 durch Vulkanisation - hier kdnnen einfache 
und mit vielen Nestern bestUckte Vul kani sierf ormen 
25 verwendet werden - verbunden ist. 

Der Gummikorper 6 ist an seiner auBeren ^ntelflache 
mi t mehreren, bei spiel swei se acht, einstUckig mit den, 
GummikBrper 6 geformten Nocken 7 versehen, die in 
30 zwei umlaufenden Reihen derart auf der Mantelflache 
angeordnet sind, daB jede Reihe vier um 90 gegen- 
einander versetzte Nocken 7 aufweist. Die . Nocken 7 
der einen Reihe kdnnen dabei gegenuber den Nocke 7 
der anderen Reihe um einen Winkel vo, , 5 v.r tzt 
35 sein. Der Gummikorper^ ist unter radialer Vor 
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spannung in ein ebenfalls al s HUlse ausgeb i 1 detes 
Gehause 8 eingesetzt, das in diesem Ausf uhruhgsbei - 
spiel zur Gewi chtsei nsparung und zur Vermeidung von 
Korrosion aus Kunststoff besteht. Das Gehause 8 be- 
5 sitzt acht als durchgehende Dffnungen geformte 

Vertiefungen 9, die entsprechend der Anordnung der 
Nocken 7 iiber das Geh'ause 8 verteilt sind, so daB die 
Nocken 7 des in das Gehause 8 eingesetzten Gunjmi- 
korpers 6 f ormschl Ussig in die Vertiefung 9 des Ge- 

10 hauses 8 einrasten konnen. Ober diese f ormschl ussi ge 
Verbindung werden die auftretenden Axial- und 
Torsi onsbel astungen aufgenommen. In diesem Aus- 
fiihrungsbei spiel weist der Gummikorper 8 an seiner 
Mantelflache im Obergangsberei ch zur Stirnflache 

15 einen umlaufenden Kragen 10 auf, der als axialer An- 
schlag dient. 

Die Vorrichtung 1 ist mit dem Kunststof f-Gehause 8 
in eine durchgehende Offnung bzw. Bohrung 11 des 

20 Achslenkers 2 eingesetzt. Zur Sicherung des Gehauses 
8 in der Bohrung 11 ist das Gehause 8 an seiner 
Mantelflache mit zwei umlaufenden Kragen 12,13 ver- 
sehen, die unterschi edl i ch groBe Durchmesser auf- 
weisen konnen und den Achslenker 2 - im Querschnitt 

25 gesehen - klammerartig umfassen. Zusatzlich oder 

anstelle des kleineren Kragens 13 kann die Mantel- 
flache des Geha'uses 8 eine umlaufende Erhbhung 14 
bositzen, die in eine entsprechende Aussparung 15 
des Achslenkers 2 einrastet. Diese Erhohung kann 

30 auch durch mehrere Nocken gebildet sein, die in 

entsprechende Vertiefungen bzw. Offnungen des Achs- 
lenkers 2 einschnappen. Beim EindrUcken des Ge- 
hauses 8 in die Bohrung 11 kann durch die Verformung 
des Kunststof fes eine zusatzliche Vorspannung des 

35 Gummikorpers erziel t 'werden . Durch die Elastizitat 
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des Kunststoff-Gehauses 8 kSnnen groBe Toleranzen 
zugelassen werden; die Montagekrafte sind gering. 

Bei dera in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsbeispiel be- 
sitzt die Vorrichtung la ebenfalls ein hUlsenartiges 
Befestigungsteil 4a, das entweder aus Met.1.1 oder 
aus Kunststoff besteht und das an seiner Mantel- 
fTache eine Vielzahl von Vertiefungen 16a aufweist, 
die hier in drei umlaufenden Reihen angeordnet und. 
gl eichmaBig liber den Umfang verteilt sind. Oer Gu..,- 
korper 6a besitzt eine Ringform und tragt an se. 
mnenflache eine Vielzahl. der Anzahl und der Anord- 
nung der Vertiefungen 16a entsprechend . von Nocken 
17a, die bei dem unter Vorspannung auf das Be- 
festigungsteil 4a aufgebrachten Gummikbrper 6a in die 
•Vertiefungen 16a|ei nrasten und somit - neben der Haft- 
reibung - den Gummikbrper 6a gegen axiale Ver- 
schiebung und Verdrehung auf dem Bef esti gungstei 1 4a 
sichern. 

Der ringfbrmige Gummikbrper 6a 1st in ^^J^ 5 ^ 
zweischichtig ausgebildet, wobei die beiden Schicht.n 
durch einen ei nvul kani sierten , der StUtzung dienen- 
den Blechring 18a voneinander getrennt sind 
Auch an seiner auBeren MantelfVache 1st der Gur^ikor- 
per 6a .It mehreren Nocken^a versehen, die hier in 
zwei umlaufenden Reihen gleichmaBig verteilt und 
gegenUber den Innennocken 17a versetzt angeordnet 
sind. Die Nocken 7a ragen in .Is Bohrungen ausge- 
bildete Vertiefungen 9a eines Gehauses 8a, das hier 
einsfuckig mit einem Rahmenteil 3a ausgebildet ist. 
Dabei ist der Gummikbrper 6a ebenfalls unter Vor- 
spannung in das Gehause 8a eingesetzt. 
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In der Fig. 3 der Zeichnung ist ein Gehause 8b ge- 
zeigt, das bei spi el swei se aus Kunststoff gefertigt 
ist und eine zy 1 i ndri sche , auBere Mantelflache auf- 
weist. An einer Stirnflache schlieBt sich an diese 
5 Mantelflache ein umlaufender Ringflansch 19b an. Von 
beiden Stirnflachen des Gehauses 8b ausgehend, sind 
in die Innenwandung mehrere gleichmaBig iiber den 
Umfang verteilte, axial verlaufende, rillenartige 
Vertiefungen 9b ei ngearbei tet , die mit Abstand von- 

10 einander enden, so daB zwischen denselben, also im 
mittleren Bereich des Gehauses 8b ein nicht unter- 
brochener, umlaufender Ring 20b entsteht. Die beid- 
endigen ri 1 lenartigen Vertiefungen 9b, die beispiels- 
woise der Innenwandung des Gehauses 8b ein sage- 

15 zahnartiges Profil geben, sind vorzugsweise urn eine 
halbe Teilung gegeneinander versetzt. 

Das beschriebene Gehause 8b dient zur Aufnahme eines 
in Fig. 4 dargestel 1 ten » ri ngf ormi gen 5 rotati onssym- 

20 metrischen Gurami korpers 6b 9 der auf einem als 

metallische Hulse ausgebi 1 deten Bef esti gungstei 1 4b 
aufvulkanisiert ist. Der G.ummi kbrper 6b ist in seinem 
mittleren, auBeren Bereich mit einer umlaufenden * 
der Anordnung des Ringes 20b entsprechenden Ring- 

25 rille 21b versehen, von der nach beiden Stirnflachen 
des Gummikorpers ebenfalls mehrere, gleichmaBig Uber 
den Umfang verteilte, axial verlaufende Rillen 
fUhren. Durch diese Rillen bleiben ebenfalls axial 
verlaufende, rippenartige Nocken 7b erhalten, die 

30 dem Querschnitt, der Anzahl und der Anordnung der 
ril lenartigen Vertiefungen 9b des Gehauses 8b ent- 
sprechen. Der so ausgebildete Gummikorper 6b wird in 
an sich bekannter, nicht dargestel 1 ter Weise unter 
Vorspannung in das Gehause 8b derart eingepreBt, 

35 daB einerseits der umlaufende Ring 20b in die 
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Ringrille 21b unter Vorspannung einschnappt und 
andererseits die rippenartigen Nocken 7b in den 
• " rillenartigen Vertiefungen 9b unter Vorspannung 
zur Anlage kommen. Dadurch ergibt sich in axialer 
5 und in tangentialer Richtung eine sichere Fixierung 
und AbstUtzung des Gummi korpers 6b bei Schubbe- 
wegungen infolge von Verdrehung und/oder Axial- 
bewegung. ' . 

10 In Abanderung dieses Ausf Uhrungsbei spiel es ist es 
moglich, daB sich die rippenartigen Nocken 7b des 
Gummi kbrpers 6b und die rillenartigen Vertiefungen 
9b des Geh'auses 8b in ihrer LSngsausdehnung nur iiImt 
einen mittleren Teilbereich oder annShernd Uber die 

15 gesamte Lange von Gummikorper 6b und Gehause 8b er- 
strecken. Dabei entfallt der umlaufende Ring 20b und 
die entsprechende Ringrille 21b. 

GemaB der Fig." 5 der Zeichnung ist der durch Vul- 
20 kanisation mit dero Bef esti gungstei 1 4b verbundene 
Gummikorper 6b der Fig. 4 mit einem zusatzl i ch*n , 
der axialen StUtzung dienenden Kragen 10b aus.gerustet 
und unter Vorspannung in ein aus Blech bestehendes 
Gehause 8b eingepreBt, das hier als einstiickiges 
25 Bestandteil eines Rahmentei 1 es 3b ausgebildet ist. 

In Abanderung der erla'uterten Ausf Uhrungsbei spi el e 
ist es moglich, den Gummikorper mit dem Gehause durch 
Vulkanisation zu verbinden und nur auf dem Befestigungs 
30 teil raittels Vorspannung und Nocken bzw. Vertiefungen 
zu sichern. Der Querschnitt bzw. die Form der Nocken 
und Vertiefungen kann beliebig gewahlt werden. 
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Abstract (English machine translation) 

In this device for the elastic support of machines or machine parts, an 
inner fixing part (4, 4a, 4b) is connected non-positively to an outer 
housing (8, 8a, 8b) via a rubber body (6, 6a, 6b) arranged under 
prestress between them. In order to increase the axial and tangential 
forces which can be accepted by this arrangement and to reduce the 
production costs due to a change in the tolerances, the rubber body (6, 
6a, 6b) has, on its face turned towards the fixing part (4, 4a, 4b) 
and/or the housing (8, 8a, 8b), at least one stud (7, 7a, 7b), which 
projects, if required under prestress, into a corresponding depression 
(9, 9a, 9b) in the fixing part (4, 4a, 4b) and/or the housing (8, 8a, 
8b) . <IMAGE> 

Description (English machine translation) 

Description are flexible camps admits (e.g. US-HP of 30 96106). with 
those a Schif ispropeller stored who-ss and which is that the transmission 
of a torque to ensure at. the same time is thereby between two 
construction units over the flexible camp a torqueto transfer. The 
internal rigid wave possesses in addition projections/leads, which 
intervene in appropriate recesses aul EO the inside diameter of the 
flexible camp lormschluessig . The outsidediameter of the flexible camp is 
cylindrical and serves over the normal friction the torques transmission. 
That means that with Aulirelfen ski of the Iispropellers aul a Wi-65 
train s per more peller from damages to be protected was, by the friction 
at the outside diameter of the flexible camp problem-free over-walked 
will can. A such torque delimitation is not in A Sen applications of a 
flexible camp desired also finds universal joint bearing use (z. A RK-HP 
of 317,697), with which in the rubber body Met erungen aliarm i are 
vulcanized in place. These reinforcing serve for the fact that when axial 
assembling a perfect radial strength between the rubber body and the 
outside Aulnahmeteil is to be applied the rubber body is however opposite 
the outside housing 1 hurries only over the friction in the 
Aulnahmebohrung held. 

Aulgabe of the invention is held it a flexible camp, with that the -rubber 
body by radial pre-loading between two rigid cases is in simple way to be 
trained in such a way that a safe connection between the rubber body and 
the rigid cases is obtained and the largerloads take up can. 

For the solution of these Aulgabe it is intended accordingto invention 
that the rubber body on its exterior surface in the direction of the 
outside rigid case managing cam to point to 1. and that each cam 
intervenes in an appropriate recess of the outside rigidcase kraltund 
lormschluessig advantage stop participates that by the cam of the rubber 
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body rising up into the recess of the rigid case oneis obtained krall-and 
lormschluessige connection, whereby by the choice to the number of the 
cams and recesses cooperating with it a simple adjustment ends to in each 
case on 1 r et load is possible. These crow-and lormschluessige 
connection permits it to make the rigid cases of reasons of the weight 
reduction and the corrosion protection from plastic without thereby the 
aulzunehmende load is considerably impaired. The cams and the recesses 
permit it further that the manufacturing tolerances can be more largely 
select edby rubber bodies and the rigid cases, which wound the 
Herstellungsaul substantially reduced and nevertheless the desired load 
ensures further details, characteristics and advantages of the Erlindung 
becomes on the basis Ausluehrungsbeispielen represented in a design more 
near described thereby shows in the following to Fig. 1 a cut by a device 
according to invention, Fig. the rubber body both with the rigid inner 
sleeve and with the rigid AussenhUIse erlindungsgemaess Fig is connected 
to 2 further training of a device, . with that. 3 a Halbschniit by a 
particularly trained rigid outside case,. H X HP of 31 08 701 Fig. 4 a 
half-section by one with the rigid outer sleeve of the Fig-. 3 cooperating 
rubber body and Fig. 5 further training of a rubber body and a rigid 
outer sleeve. 

The rubber body 6 is at his outside lateral surface with several, for 
example 8, one-story 6 cams 7 formed with the rubber bodystrand, which 
are in such a manner aul the lateral surface arranged intwo rotating rows 
that each row exhibits 4 cams 7 against each other transferred by 90 
degrees. The cams 7 of the row can be transferred thereby opposite the 
cams 7 of the other row around an angle of 45 degrees. The rubber body 6 
is under radial pre-loading into a rigid outside case 8 begun in this 
AusIOhrungsbeispiel to the Gewichiseinsparung and for the avoidance 
ofcorrosion made of art atoll exists the rigid outside case 8 possesses 8 
recesses 9 formed as continuous openings, which are distributed according 
to the arrangement of the cams of 7 waiters the exterior surface of the 
rigid outside case 8, so that the cams 7 of the rubber body inserted into 
the rigid outside HOIse 8 can engage 6 lormschf Qssig into the recesses 9 
of the rigid outside case 8. This lormschfuessige connection become upper 
the arising axial-and torsion loadings aulgenommen. In this remark 
example the rubber body points 6 at its lateral surface in the transient 
area to the front surface one umlaut-ends collar 10 aul, which serves as 
axial notice. 

The flexible camp 1 is with the rigid outside HOIse 8 madeof art Stoll in 
a continuous opening and/or drilling 11 of the wishbone 2 used to the 
safety device of the rigid outside case 8 in the drilling 11 is provided 
the outside strokes 8 at its lateral, surface with two rotating collars 
12, 13, which can exhibit differently large diameters and which wishbone 
2 in the cross section seen kfammerariig to cover. Additionally or in 
place of the smaller collar 13 the lateral surface of the outside case 8 
canpossess a circulating increase 14, which engages into an appropriate 
recess 15 of the Achsfenkers 2. This increase can be formed alsoby 
several cams, which into appropriate recesses and/or off catch now 
towards the Achsfenkers 2. When imprinting the rigid outside case 8 into 
the drilling 11 eine 1 zusaet zliche pre-loading of the rubber body can be 
obtained by the deformation of the plastic. By the elasticity of the 
plastic of the outside case 8 large tolerances know certified; the 
Moniagekraefteiihd small. 

With in Fig. the flexible camp 10 possesses 2 Ausluehrungsbeispief shown 
likewise a rigid internal case a, which consists either of metal or 
plastic, and which to its Maiitef f laeche amultiplicity of recesses 16s to 
point to 1, those in three rotating rows here are arranged and evenly 
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over the extent distributed the Guirunikoerpar a possesses a ring form and 
carries at its inner surfacea multiplicity, the number and the 
arrangement of the recesses la accordingly, into the recesses la engage 
rubber body 6s applied by cam 17a, those with under pre-loading on the 
rigid internal strokes aand thus apart from the static friction the 
Gummikoer-by a against axial shift and twist on the rigid internal case 
4s secure. 

The circular rubber body 6s is in this example two-layeredtrained whereby 
the two layers by egg n a vulcanized n, the . supportingserying sheet metal 
ring I8&from each other separated is. Also at its outside lateral surface 
the rubber body a is provided with several cams 7s, two rows rotating 
those here in evenly distributed and opposite the cams 17s at the I 
nnenumfang transferred on-the cams 7s are arranged project into recesses 
9a of the rigid outside case SA trained as drillings, those here are 
one-story with the frame part a trained thereby are the Gummikoerpe . -60 
likewise underpre-loading into the outside case 8s einge-sets in the Fig. 
3 of the design is a rigid outside case 86 shown for example from plastic 
manufactured is and a cylindrical outside lateral surface exhibits at a 
front surface closes to this tooth-like profile give, are around a half 
division preferably against each other shifts the described outside case 
86 serves as the admission one in Fig. t of represented circular, 
rotaiionssymmetrischen rubber body 66, which is on vulcanized on a rigid 
internal case 4 6 made of metal. The rubber body 66 is provided in its 
middle outside range with a circulating arrangement of the ring of 206 
appropriate ring reefs 216, from which after both front surfaces of the 
rubber body 6fr likewise correspond to case 8 6. The in such a way trained 
rubber body 66 is cingepresst in actually more well-known, not 
represented way under pre-loading into the outside case 86 in such a 
manner that, on the one hand the circulating ring 206 into the ring reefs 
216 under pre-loading catches and consequence of twist and/or axial 
movement - 

X HP of 31 08 701 in accordance with the Hg. 5 of the design is -the 
rubber bodies 6 6 connected by vulkanisation with the internal rigid 
property 4 6 in Fig. 4 with an additional, theaxial supporting serving 
collar 106, equipped and under pre-loading into one out of sheet metal 
exists-10 de outside rigid of strokes 86pressed in those here as a 
einstueckiges component of the frame part 36 trained ISL!n alteration 
eriaeuiansn of export u ngsb egg plays is possible it to connect and only 
secure aul for the rigid internal caseby means of pre-loading and cam 
and/or recesses the rubber body with the outside neck ts by 
vulkanisation. The cross section and/or the form of the cams and recesses 
can be selected at will. 

Reference symbol list 1, 1 A, 16 flexible camp wishbone zs3.33.36 frame 
part 4,4s, 46 rigid internal case screw 6,6s, 66 rubber bodies 7, 7a, 76 
cam M 8.80.86 stares outside property 9, 9a, 96 recesses 10.2,10.6 collars 
Bohrungbzw.OEIInung collar aes collar increase recess la recess 172 cams 


Claims (English machine translation) 
HP of 31 08 701 

1. Flexible camp, consisting of an inside and outside rigid strokes, 
whereby between these rigid cases under radial Vorspan-intended is 
characterized 5 nung lormschl Qssig of assigned rubber bodies by the fact 
that the rubber body (6, a, 6b) aul its exterior surface toward aul the 
aeuoeere rigid property (8, a, practice) managing cams (7, 7a, Tb) and 
that 10 each cam (7, TA, 7b) aulweist tn an appropriate recess (9,9a, 9b) 
of the outside rigid case (8, SA, Sakral t-and lormschluessig it 
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intervenes 

2. Camp according to requirement 1, by it characterized that the Ausnehm 
ung (9,9a) as continuous WHETHER-15 nung is trained 

3. Camps according to requirement I, thereby characterized that the cams 
(7, TA, Tb) evenly are distributed over the exterior surface of the 
rubber body (6/ a, 6b) arranged. 

4. Camp according to requirement I, by the fact characterized that the 
cams (7, TA, Tb) are arranged in two rows. 

5. Camps after requirement 4, by it characterized that the cams (7, 7a, 
Tb) of a row in relation to zs the neighbouring row in Umlangsrichiung 
are transferred arranged. 

6. Camp according to requirement 1, by the fact characterized that the 
cams (7b) are designed as 30 ribs saw tooth-like which are reported in 
axial direction cross section aulweisen and. 

7. Camp according to requirement I, thereby characterized that itself the 
cams (Tb) approximately over- the entire length of the rubber body 
(extends . ' - 

8. Camp according to requirement 1, by it marked 35 that the rubber body 
(6,6b) m 

t the internal rigid strokes (4, 4b) by vulkanisation is connected. 
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